YUZEY KAPLAMA ISLEMLERI ONCESI PARCA TEMIZLIGININ ONEMI VE YONTEMLERI
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Yiizey Kaplama ve Boyama 1§Iemlerinin Avantajlart :

Endiistride, makine pargalarinin zor ¢aligma ortamlarinda mukavemetlerinin arttirilmasi, yapisal olarak bozulmalarinin 6nlenmesi yada en
aza indirgenebilmesi, korozif kosullarda dayanimlarimin saglanmasi, nem toz,yagmur,riizgar ...vb. gibi dis etkilere, kars1 koyabilmesi,
mekanik siirtinme sonucu ¢izilme ve asmmalarinin bertaraf edilebilmesi, malzeme kullanim 6mri agisindan zorunluluk arz eden
durumlardir.Bunun i¢in malzeme yiizeyine kaplama ve boyama islemi uygulanir. Dogru kosullarda yapilan yiizey islem, malzemenin
korozyon direncini ve boya yapisma kabiliyetini artirir ve bu agidan ylizey islemin son kaplamadan daha fazla 6nem tasidig1 sylenebilir.
Uygulanan kaplama sistemi ne kadar iyi olursa olsun, ylizeydeki yabanci maddeler (yag, toz, pas, gres, oksit tabakasi, talas kalintisi, polisaj
art1g1 gibi) tamamen temizlenip yiizeyden arindirilmadigi siirece kaplamadan ¢ok iyi verim beklenmemelidir.

Kaplama Oncesi Parca Temizliginin Gerekliligi:

Yiizey temizleme islemi, kaplama ve boyama proseslerinin ilk ve en 6nemli sathasidir.Metal {izerindeki hava reaksiyonunun kesilmesi i¢in
kullanilan yaglar (talasli imalat esnasinda,kesme,biikme,presleme proseslerinde ...v.b metal igsleme yontemlerinde ) havadaki oksijenle
temasi kesip metalin paslanmasini engellemektedir. Ayn1 yaglarla kapli olan parga ylizeyine kaplama, bdylece imkansiz hale gelmektedir.Bu
yiizden yiizeyi kaplanacak parca yag, kir ve pastan mutlak arindirtlmis olmalidir.

Yag Alma Igleminin Uygulama Sekilleri:

Yag alma islemi, 50-90 C° aras1 sicaklik araliginda 1sitilan sicak su, kirlilik tiirline uygun deterjan ve tamamen uygulamaya 6zel olarak
secilen ultrasonik yikama yada piiskiirtme yontemiyle yikama yapabilen makinelerle yapilmaktadir. Ultrasonik yikama makineleri,
yaydiklar ses dalgasmin suda dolagimi sirasinda olusan yikama etkisiyle temizlik saglarlar. Karmasik, girintili yiizeyleri olan ve ¢ok hassas
temizligin istendigi malzemelerde ideal olan yontemdir. Cok kisa siirede(2-5 dakika aras1) etkili temizlik gerceklestirilir.

Piiskiirtme yontemiyle calisan makineler ise temelde kabinli spray tiirii veya tiinel tipi yitkama makineleri olmak iizere iki farkli grupta
incelenir. Bu gruptaki makineler temizlenecek pargalarin yiizeylerine kimyasal eklenmis,basingli su piiskiirterek yiizey temizligi saglarlar.
Kabinli spray tiirli makineler genellikle az sayida ,

Biiyiik hacimli ve yogun kirliligi olan malzemelerin yikanmasinda tercih edilirken, tiinel tipi yikama makineleri ¢ok yiiksek sayilarda
malzeme yikanmasi s6z konusu oldugunda tercih edilir.

Sicaklik, zaman, konsantrasyon ve makine se¢imi, yag alma isleminde dikkat edilmesi gereken parametrelerdir. Sicaklik, temizleme
kalitesini logaritmik olarak etkiledigi i¢in yanlis sicaklik kullanimi ancak islem siiresi uzatilarak telafi edilebilir. Bu ise, isletme icin tercih
edilecek bir durum olmadigindan sartlar 6nceden ve kesin olarak belirlenebilmedir. Temizlenmesi gereken kirliligin tiirii ise, yag, toz, pas,
gres, oksit tabakasi, talas kalintisi, polisaj artig1 gibi direk prosese uygun kimyasal se¢imiyle ilgilidir. Uygun olan kimyasal ve maliyetleri
onceden isletme tarafindan bilinebilmelidir.

Yikama islemi i¢in uygun makine se¢imiyse, diger saydigimiz kritik segeneklerde oldugu gibi isinde uzman miihendis kadrosu,teknik
uygulama ornekleri, demo c¢aligsmalari ve karsilikli diyaloglarla tamamen isletmenin ihtiyaclarmma uygun sekilde proje asamasinda
belirlenmeli ve bu se¢im yapilirken makinenin prosese uygunlugu haricinde malzeme kalitesi ve sonraki teknik servis hizmetide g6z 6niinde
tutulmali, ona gore tercih yapilmalidir.

Simdi bu yag alma uygamalarindan kimyasalli,basingli suyu noziillerden gecirmek vasitasiyla yilizey temizlemeyi esas alan, kabinli spray
yikama sistemlerinden, Spray Clean Temizleme Sistemleri’ni inceleyerek uygulamadan biraz bahsedelim.

Spray Clean Temizleme Sistemleri:

Spray Clean Sistemleri, endiistriyel anlamda yag alma islemi istenen her tiirlii uygulamada kullanilabilen,olduk¢a pratik, kullanimi kolay,
tamamen yiiksek kalite paslanmaz celik kullanilarak tiretildiginden kullanim 6mrii uzun kalic1 ¢6ziim yaratan makinelerdir. Temizlenecek
parcalarin ylizeylerine kimyasal eklenmis, basingli su piiskiirtiilerek yiizey temizligi saglamak amaciyla tasarlanmigstir. Genel olarak tiim
yikama makinelerinde temizleme islemi 3 farkl etkiyle gerceklestirilir.



BUHAR ALMA
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UST GOVDE ELEKTRIK

i L= PANOSU ISI:Makine icinde dolasan
deterjanlt sivi belli bir sicakliga
kadar wsitilir. Bu sayede
kirlerin/yaglarin daha hizli
¢ozlinmesi saglanmaktadir.
KIMYASAL
DETERJAN:Kirliligin daha etkin
coziinmesi icin suya kimyasallar
(deterjan) katilmaktadir.
MEKANIK:Noziillerden yiiksek
basingta piiskiirtiilen s1vi sayesinde
kirler ~ temizlenecek  pargadan
sokiilmektedir.

NOZOL BORUSU—____ |

{PASLANMAZ
CELIK) SEPET ————|

Spray Clean Teknik Ozellikleri:
-Makine, yikanacak malzeme
ebadi ve agirligina uygun capta,
malzeme yiikleme sepetine sahip
olmalidir.

-Mutlaka makine goévde ve doner
sepeti  yiiksek kalite paslanmaz
gelik  olmali, korozyondan
kaynaklanan problemler
olugmamasi icin secilecek
pompada, mutlaka paslanmaz c¢elik
olmalidir.

-Secilecek paslanmaz ¢elik pompa

{PASLANMAZ GELIK)
ALT GOVDE

basinci, mevcut sivi sirkiilasyonunu  karsilayabilecek basinca ve debiye uygun secilmelidir.

-Sepete malzeme tasinimi, yiikleme arabasi,platform yada calaskar mekanizmasiyla gergeklestirilebilir.

-Sistemin, buhar,1s1 gibi dig ortam etkilerinden tamamiyle uzak kalabilmesi i¢in izolasyonun ¢ok iyi yapilmis olmasi gerekmektedir.
-Makinenin kapag1 amortisorlii, rediiktorlii yada pnomatik sistemle agilabilmelidir.

-Yikama ortaminda sivilar1 basingla piiskiirtebilecek noziilleri tagiyan borular paslanmaz gelik olmalidir.

-Noziillerin yerlesimleri(noziil tipinin se¢imi, noziil borusu iizerindeki adetleri, dizilim araliklari, dizilim agilar1) yikanacak parcalarin tiim
yiizeylerine etki edebilecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

-Temizleme sivisinin tiim yiizeylere ulasabilmesi i¢in pargalar tagiyan sepet ya da noziilleri tagiyan borular

dondiirtilebilmelidir.

-Islem siiresince ve sonrasinda dis ortama buhar ¢ikisini engellemek icin buhar emme fanlar sisteme dahil edilebilmektedir.

-Kimyasall1 sivi, elektrikli pompalarla makine i¢inde siirekli bir ¢evirim igersindedir. Bu ¢evrim esnasinda kirlenmis

stviyl tekrar noziillerden piiskiirterek yikama kalitesini diisiirmemek ve kimyasali siirekli degistirmeyip sarfiyatin1 en aza indirebilmek igin
iyi bir filtreleme sisteminin makinede bulunmasi gerekmektedir.

-Kimyasalli stvinin dmriinii uzatan filtreler temizligi kolay ve pratik olmalidir.

-Sistem diistik s1v1 seviyesine kars1 korumali ve kapak giivenlik kilidine sahip olmalidir.

-Tamamen temizlenecek malzeme kosullarina ve isletme sartlarina gore, durulama ve kurutma islemleride prosese opsiyonel olarak ilave
edilebilir.
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