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KAPLAMA ve BOYAMA ONCESIi ve SONRASI PARCA TEMIZLIGININ GEREKLILIGI:

Yiizey temizleme iglemi, kaplama ve boyama proseslerinin ilk ve en dnemli safthasidir.Metal {izerindeki hava reaksiyonunun
kesilmesi i¢in kullanilan yaglar (talasli imalat esnasindakesme,biilkme,presleme proseslerinde ...v.b metal isleme
yontemlerinde ) havadaki oksijenle temasi kesip metalin paslanmasini engellemektedir. Ayn1 yaglarla kapli olan parca yiizeyine
kaplama, boylece imkansiz hale gelmektedir.Bu yiizden yiizeyi kaplanacak parca yag, kir ve pastan mutlak arindirilmig
olmalidir.

ULTRASONIK TEKNOLOJININ KULLANIM ALANLARI:

Ultrasonik teknolojisinin yurt disinda, yiizey kaplama-boyama oncesi temizleme iglemleri, laboratuar ortamlari,
kuyumculuk sektdrii,elektronik sanayi... vb. gibi endiistriyel anlamda ¢ok yaygin kullanim alani mevcuttur.Giintimiizdede,
iilkemizde ultrasonik teknolojisi, dogru anlasildig1 ve uygulamali sonugla beraber sunuldugunda, giderek iyi bilinen ve pek ¢ok
alanda kullanilan bir teknoloji olacaktir. Ultrasonik uygulamalarin diinyada ve iilkemizde kullanilan uygulama alanlarindan
kisaca bahsedelim.

Endiistride;kaynak ve 1s1l islem sonrasi olusan oksit,tufal gibi artiklarin temizlenmesinde,tekstil sanayide;iplik gekme ve
tasima makaralarinin,yataklarinin temizliginde,mekik ve ignelerinin temizliginde,elektronik sanayide;cd siiriicii,¢ip,bilgisayar
kart1 gibi parcalarin temizliginde,gozliik ve saatcilikte;optik mercek,organik ve mineral camlarin, makine aksamlarinin,yagli
yada tozlu saat pargalarinin temizliginde,gida sanayide;gida sektoriinde kullanilan ekipmanlarin,kaplarin,tasima kasalarimi
temizliginde uygulama alanlar1 mevcuttur.

Yiizey kaplama,boyama sanayide: yiizey kaplama ve boyama islemi gorecek malzemelerin, islem dncesi yiizey temizliginde
kullanilan ¢ok yaygin bir yontemdir.

Kuyumculuk sektoriinde: kuyumculuk iriinlerinin, degerli ve yar1 degerli taglarin, cila sonrasi cila pastasi kalintilarinin, zincir
iiretiminde yag kalintilariin temizliginde, magazalarda zincir, yiiziik, bilezik gibi {irlinlerin tek tek veya topluca temizliginde
ve bijuteri, glimiis esya imalat¢ilig1 (tabak, samdan vb. temizligi), saat aksami, ufak mekanik parcalar, kiiciik aletler, hassas
pargalar iireten mekanik atolyelerde,beyaz esya,elektronik esya teknik servislerinde; tamirati yapilacak elektronik yada
mekanik aksamlarla,kullanilan el aletlerinin temizliginde ultrasonik teknolojiden yararlanilmaktadir.

Otomotiv yan sanayide:kesici takim ve kaliplar {izerine ultra sert kaplama Oncesinde ve benzeri kaplama islemlerinde
yiizeylerin hassas temizliginde, tam temizlik gerektiren digliler, yaylar, filtreler, borular, menteseler, rulman ve fir¢alarin
temizliginde, yag alma ve temizlik gerektiren her tiir uygulamada,rektifiyeciler ve otomobil teknik servislerinde ; motor
yenilemede motor parcalarmin yikanmasinda, ara¢ bakim ve tamiratinda , yag,toz,pas....vb.gibi kirlilik istenmeyen, tim
parcalarin ve kullanilan el aletlerinin temizlenmesinde yararlanilmaktadir.Ayrica dis labaratuarlari,hastane ve
ameliyathanelerde; medikal sektoriiniin temizlik ve hijyen gerektiren tiim asamalarinda kullanilabilmektedir.

Sanayinin her ¢esit alaninda,temiz yiizey istenen her nevi durumda uygulama alani olan,cok pratik ve kullanim
maliyeti(elektrik,su,kimyasal temizleme maddesi) ¢ok diisik olan ultrasonik yikama teknolojisi; insan giicline
dayanmadigindan hem ¢ok daha hizli hemde ¢ok daha homojen ve kaliteli temizlik saglamaktadir. Genel olarak tiim yikama
makinelerinde temizleme islemi ¢ farkli etkiyle gerceklestirilir. Is1 etkisiyle; makine i¢inde dolasan deterjanli sivi belli bir
sicakliga kadar 1sitilir.Bu sayede kirlerin/yaglarin daha hizli ¢éziinmesi saglanmaktadir.Kimyasal deterjan etkisiyle;kirliligin
daha etkin ¢oziinmesi saglanir.Ugiincii ve en onemli etkide mekanik etkidir.Mekanik olarak sistem ultrasonik olarak
calisabilecegi gibi endiistriyel uygulamalarda noziillerden yiiksek basingta piiskiirtiilen sivi sayesindede kirler, temizlenecek
par¢adan sokiilebilmektedir.

Sicak suda bekletme,elle silme ve firgalama yontemini ortadan kaldiran bu sistemle; elektrik enerjisinin ses enerjisine
¢evrilmesiyle suda olusturulan kavitasyon sayesinde temizlik yapilmaktadir.Ses dalgalari milyonlarca mikroskobik hava



kabarciklari iretir.Uretilen hava kabarciklar biiyiik basing degisimlerine énce genisleyerek,sonra da ige dogru biiziiliip ice
patlayarak reaksiyon verirler.Bu i¢e patlama sirasinda bilyiik bir enerji agiga ¢ikar.Patlamanin oldugu noktada sicaklik 5000 °C
’ye, basing ise yiizlerce atmosfer basinca kadar cikar ve sok dalgalar1 olusur.iste ultrasonik temizleme,bu sok dalgalarmin sivi
icindeki temizlenmesi istenen materyalin yiizeyine biiylik bir hizla garparak firgalama etkisi yapmasiyla olusur.Ultrasonik
temizleme, elle yapilan temizlemeye gore 16 kat daha fazla etkili olabilmektedir.

ON YIKAMA ULTRASONIK YIKAMA DURULAMA

KURUTMA

Simdi ultrasonik temizleme teknolojisinin uygulamadaki drneklerinden biri olan, birden fazla kazanli ultrasonik MultiClean
temizleme makinelerinden ve ¢alisma sistemlerinden bahsedelim kisaca.MultiClean kaplama ve boyama Oncesi ve sonrast
yiizey temizliginde,talagli imalat sonrasi (otomat tezgahlarindan,cnc ve benzeri talasl isleme tezgahlarindan g¢ikan) yagh
malzemelerin temizliginde,polisaj dncesi ve sonrasi yiizey temizligi istenen her tiir uygulamaya uygun,esnek ve kullanicinin
sistemdeki prosesinin esas alinarak projelendirilmesi esas alinarak projelendirilen,tamamen degisik uygulamalara gore
uyarlanabilir sekilde ozellikler eklenebilen makinelerdir.Temizlenmek istenen talagli imalat sonrasi gibi cok yagh ¢ikan
iriinlerse sisteme On yikama prosesi ile baglanabilir.Boylece boryagi ve her nevi kesme yaglarimin kaba olarak kirleri
almuir.Sistem; 1sitilan suya (malzemenin kirliligi geregi kimyasal ¢oziinme deterjan1 eklenebilir yada eklenmeyebilir)
sirkiilasyon vermek suretiyle galisabilecegi gibi, noziillerden basingli su piiskiirtmek yontemiylede calisabilir. Tamamen
uygulamaya ve istege baglidir.On ytkama yapilmasi sonraki esas hassas temizlik yapilacak ultrasonik yikama kazanina én bir
hazirlik oldugu gibi, hassas temizlikte kullanilacak kimyasal temizleme deterjani ve su sarfiyatinida diisiiriir. Ultrasonik yikama
kazaninda ultrasonik etkinin yani sira yine isitilan su ve kirlilik ¢esidine uygun olan kimyasal temizleme deterjani vasitasiyla,
esas olan hassas temizleme islemi gerceklestirilir.Kimyasal deterjan kalintilarini malzeme yiizeyinden arindirmak igin
durulama kazaninda,sirkiilasyon verilen sicak su ile durulama iglemi gergeklestirilir. Metal malzemenin hava ile temasi sonucu
paslanma olusuyorsa,yada direk paketleme yapabilmek igin malzemeler, kurutma kazanina alinarak kurutulabilir.Sistem
esnektir.Yani istege bagl birden fazla yikama,durulama,kurutma kazani konulabilir,pasivasyon kazani gibi ekstra ilaveler
yapilabilir.Sistem es zamanli ¢alisir.Sepet yada askiya dizilen ( yikanacak malzeme geometrisine uygun malzeme dizilimi ve
yerlesimi dnceden belirlenir) malzemeler es zamanli olarak temizlenir.ilk kazandan ikinci kazana malzeme alinirken,ilk kazana
yine yedek sepet yada askiyla malzeme konulur.Kazanlar arasi malzeme tasmimi calaskar sistemi ile yapilabilecegi
gibi,yitkama siireleri 6nceden hafizasina yazilmis olan PLC sistemli otomatik robotlarlada yapilabilmektedir.Boylece
malzemelerin seri bir sekilde kazanlar arasinda dolagimi saglanabilmektedir.
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